矿井主压风机技术标准

1  范围

本标准规定了矿井主压风系统技术内容和要求。

本标准适用于山东新查庄矿业有限责任公司。
2  规范性引用文件

本标准中涉及规范性引用文件，凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本文件。

煤矿安全规程

煤矿机电设备完好标准

煤矿安全质量标准化标准

大型机电设备技术测定

矿井机电管理规定

3  技术内容

3.1  资质
3.1.1  有生产许可证、产品出厂合格证及煤安标志，压力容器检验合格证，有专人验收合格，有验收报告。

3.1.2  各种图纸资料齐全完整。

3.1.3  机房、设备选型、供电及监控符合设计要求。
3.2  压风设备
3.2.1  机体

3.2.1.1  气缸无裂纹，不漏水，不漏气，不漏油。

3.2.1.2  排气温度：单缸不超过190℃，双缸不超过160℃。

3.2.1.3  空气压缩机必须使用闪点不低于215℃的专用压缩机油。

3.2.1.4  螺杆式压风机，机体上不准有油迹，油位正常，观察孔玻璃清晰。油气分离器正常使用，出风口压缩空气中油含量不得超过5ppm。

3.2.1.5  螺杆式压风机上的防噪板完整，黏结牢固，无缺陷。

3.2.1.6  紧固件应符合以下规定：

1）螺母拧紧后螺栓螺纹应露出螺母1～3个螺距，不得加多余垫圈的办法调整螺纹露出长度。

2）稳钉与稳钉孔应吻合，不松旷，稳钉不得有铲伤或变形。

3）键不得松旷，打入时不得加垫，露出键槽的长度应不小于键全长的20%，大于键全长的5%（钩头键不包括钩头的长度）。

4）铆钉必须紧固，不得有明显歪斜现象。

3.2.2  润滑系统

3.2.2.1  气缸润滑必须使用专用压缩机油，并有化验合格证。

3.2.2.2  各润滑部位油温正常，且使用合格的润滑油。

3.3  安全防护
3.3.1  压力表、温度计齐全可靠每年校验1次。

3.3.2  各风包必须装有安全阀，安全阀的动作压力不高于工作压力的1 0%，释压阀的口径不得小于出风口的直径，每年校验1次。
3.3.3  在风包主排气管路上必须安装释压阀，动作压力应为空气压缩机最高工作压力的1.25～1.4倍。

3.3.4  压力调节器灵敏可靠。

3.3.5 空压机应有断油保护或断油信号，灵敏可靠 

3.3.6  有风包超温保护，超温保护、断水保护、断油保护必须齐全、灵敏可靠，各种保护必须定期进行试验。。 
3.4  风包、滤风器、管路
3.4.1  空压机的进出风管和风包每半年清扫1次，管路、风包不漏风。

3.4.2  风包要有入孔门和排污阀。

3.4.3  滤风器要定期清扫，间隔期不大于三个月。

3.4.4  风包应设置在地面室外阴凉处，并装有超温保护装置，在超温时，可自动切断电源和报警。

3.4.5  风包上必须设检查孔，新安装或检修后的风包应用1.5倍空气压缩机工作压力做水压试验。

3.4.6  风包与下井供风管路之间必须设置逆止阀。

3.5  技术资料
3.5.1  有试验和整定记录
3.5.1.1  断油、超温、超压、欠压保护试验记录。

3.5.1.2  安全阀、释压阀检查、整定记录。

3.5.1.3  风包清扫、泄漏试验、水压试验记录。

3.5.1.4  事故记录。

3.5.1.5  压缩机油化验记录。

3.5.1.6  设备检查记录。

3.5.1.7  设备检修记录。

3.5.1.8  运转和交接班记录。

3.5.1.9  管理人员巡查记录。

3.5.1.10 外来人员登记记录。

3.5.2  图纸

3.5.2.1  电气原理图。

3.5.2.2  供风系统图。

3.5.2.3  技术特征卡片。

3.6  主压风系统检修按照表2

表2                             空压机检修周期表

	部 位
	检修内容
	周 期
	备 注

	本

体

与

风

包
	1．检查清洗研磨吸、排气阀。
	1年
	

	
	2．检查清洗滤风器。
	3个月
	

	
	3．风包及空压机进出管清理除油垢。
	1年
	

	
	4．安全阀动作试验。
	1年
	

	
	5．冷却系统全面检查、检修。
	6个月
	

	
	6．技术性能测定。
	1年
	

	
	7．关键部件探伤。
	1年
	

	
	8．油脂更换。
	按出厂说明书执行
	

	
	9．滤芯更换。
	按出厂说明书执行
	

	电
气

仪
表
	1．电气预防性试验。
	1年
	

	
	2.电机轴承清洗换油
	6个月
	

	
	3．轴承清洗换油、测量间隙。
	1年
	

	
	4、校验各种仪表。
	1年
	

	
	5、保护整定。
	6个月
	


3.7  主压风机技术测定
3.7.1  使用中的空气压缩机应每年进行一次测试，测试压缩机的排气量、各级排气温度、压力、振动、噪声和电机转速等。

3.7.2  计算压缩机的比功率和排气效率及《煤矿安全规程》和相关规定的检查测试资料。
