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综采工作面设备技术规范

1  范围

     本标准规定了综采工作面机电设备技术内容和要求。

     本标准适用于集团公司所属矿井。
2  规范性引用文件

本标准中涉及规范性引用文件，凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本文件。
煤矿安全规程

煤矿机电设备完好标准

煤矿机电设备安装质量标准

煤矿安全质量标准化基本要求及评分办法（试行）煤安监行管〔2013〕1号

3  技术要求

3.1  采煤机
3.1.1  各部螺栓、销轴、丝堵、盖板齐全、完整、紧固。

3.1.2  采煤机各静止接合面不允许有油迹，旧采煤机静止接合面允许有少量油迹，但用棉纱擦干后3min不见油，0.5h不成滴。

3.1.3  采煤机冷却、洒水系统，管路、接头、冷却器、配水块、压力表、安全阀要求安装齐全、完好、密封可靠、不漏水。

3.1.4  电动机运转声音正常，冷却水畅通，保护装置灵敏可靠，电机温度不超过有关规定，符合防爆要求。

3.1.5  各手把、按钮、旋钮灵活可靠，动作与标志相符，伺服机构调零准确，动作可靠，液压系统工作压力符合规定，仪表指示准确。

3.1.6  各部油位、油质符合规定，油位指示清晰。

3.1.7  正常运转中各部位、部件无异常响声和强烈振动，各连接部件不得松动，无局部异常发热现象。

3.1.8  摇臂升起高度及卧底量应符合技术特征规定，摇臂水平放置24h下降不超过20mm。
3.1.9  附属装置：

1）滚筒不得有裂纹与开焊现象，螺旋叶片的的磨损不得超过原厚度的1/3。
2）齿座及孔磨损不超过1.5mm，销及孔的配合符合规定要求。
3）内、外喷雾系统畅通、齐全、喷嘴齐全、喷雾效果符合要求。

4）底托架无变形、裂纹及开焊现象，底托架全长范围内不平度不超2mm。
5）采煤机电器部分应符合国标有关要求及电气完好标准。
6）有机载瓦斯报警断电装置并灵敏可靠。

7）截齿、喷雾装置、冷却系统应符合规定，内 外喷雾有效。

8）电气保护应齐全可靠。

9）工作面每隔15m及变电站、乳化液泵站、各转载点应有扩音通信装置。

10）移动电缆应有吊挂、拖曳装置。 

11）采煤机应具备遥控控制功能。

12）采煤机宜采用先进的启动控制装置。
3.2  液压支架

3.2.1  液压支架安装严格按“后退式掩护安装法”的各个程序安装，当工作面倾角大于10°时，必须从下往上依次进行。

3.2.2  支架排成一条直线，偏差不大于或小于50mm，支架歪倒不大于±5°，支架中心距符合作业规程要求，偏差不得超过±100mm，支架垂直底板，不超高，与顶板接触严密，不允许有空顶现象，且支架与顶板平行支设，其最大仰角＜7°；
3.2.3  支架零部件齐全，联接紧固，顶梁、底座不得开焊、变形。

3.2.4  架间架前无浮煤浮矸，与输送机连接合理，支架与输送机垂直±5°。

3.2.5  胶管完整无缺，排列整齐，无漏液、挤压现象，胶管接头压接牢固，销轴齐全符合规定。
3.2.6  安装完的支架在工作面运行3天 ，必须清理乳化液箱，并换入新乳化油。

3.3  输送机、转载机

3.3.1  工作面输送机下井安装前要在地面把机头机尾特殊部分、部分中间部件进行组装试车，发现问题及时处理，处理合格后方可下井。

3.3.2  整机安装后检查要成一行直线，其偏差不超过±150mm，铺设平、直，插销齐全，接头严密，运行不摇摆。

3.3.3  机头、机尾要求：

1）机头、机尾架无明显变形，无开焊，严重损伤，沿纵向平面变形量用500mm钢板尺检验不超2mm。

2）机头架与减速器连接部位变形量不超0.5mm。
3）压链器连接紧固，磨损量不超过6mm。
4）链轮与机头架两侧间隙不大于2mm，链轮无轴向串动，机头轴不漏油。

5）分链器、小架子、护轴板连接牢固，对轮销轴、螺丝齐全，护轴板最大磨损量不得超过厚度的25%。

3.3.4  溜槽要求：
1）溜槽平面变形量不超过4mm，中板变形量不影响性能。

2）焊缝不得开焊，中板磨损量不大于原厚度的35%，搭接部位无损伤，无变形。

3）过渡槽连接上下错口不超过2mm，左右错口不超过3mm，中部槽连接上下错口不超过2mm。
4）链轮与机头架两侧间隙不大于2mm，链轮无轴向串动，机头轴不漏油。

5）分链器、小架子、护轴板连接牢固，对轮销轴、螺丝齐全，护轴板最大磨损量不得超过厚度的25%。
3.3.5  溜槽联结螺栓齐全、紧固、合格。

3.3.6  减速箱、链轮不漏油，油质、油量达到要求，保护齐全，运转声音正常。

3.3.7  挡、铲煤板联接螺栓齐全紧固，符合规定，铲煤板最大磨损量不超50%，挡煤板无变形，电缆槽宽度为标准尺寸±10mm，相邻挡煤板的侧立板，对口左右偏差不大于5mm，隔板齐全完好。
3.3.8  挡煤板、铲煤板与溜槽结合面要贴紧，间隙不大于1mm，螺栓紧固、齐全。
3.3.9  刮板变形不超5mm，不准缺刮板，链条松紧适当，无扭链、错环现象，整部刮板间距除一处允许不一致外，其余刮板间距必须一致，不一致处刮板间距必须小于正常刮板间距。
3.4  破碎机
3.4.1  转载机及破碎机的安装位置应保证有足够的超前支护长度。

3.4.2  各部螺栓紧固齐全，锤头安装齐全、紧固，高度适宜。

3.4.3  运转平稳，无异常响声，电机无异常温升，运转6h轴承温度不超过75℃。
3.4.4  护罩齐全，无变形。

3.4.5  出料口设置安全链和安全挡煤档。

3.4.6  主轴润滑系统管路畅通、清洁，注油嘴齐全、无损坏，油量适当，外部管路无损伤，接头不漏油。

3.5  胶带输送机
3.5.1  胶带输送机下井安装前在地面把机头部分、胶带部分及机尾进行组装试车，检查空载情况，达到合格。

3.5.2  胶带输送机安装要严格按照胶带输送机中心线进行。

3.5.3  减速器、液力联轴器运转声音正常，油质清洁，油量适当，不漏油。易熔合金、防爆片保护齐全，运转6h齿轮油温不超75℃。
3.5.4  各传动滚筒表面光滑无毛刺，不损坏，主滚筒表面的硫化层工业橡胶均匀，紧密粘牢，运转灵活无异常。

3.5.5  卸载滚筒和机头驱动滚筒中心线与胶带纵向中心线偏差不大于2mm；卸载滚筒和机头驱动滚筒轴中心线与胶带纵向中心线不垂直度不大于滚筒宽度的2‰；卸载滚筒和驱动滚筒轴的不水平度不大于滚筒宽度的0.5‰.

3.5.6  电机运转声音正常，风叶护罩齐全无损，电机温升不超60℃，进线符合防爆要求。

3.5.7  大架部分（机头架、机尾架、中间架、承载部）要求:

1）框架无明显变形和开焊。

2）架左右高度差小于5mm。

3）卸载臂完整无损，牢固可靠。

4）固定架全长偏差不超过20mm。

5）运行轨道：转载机运行轨道平直无变形，长度上的弯曲不得超过全长5‰，接头处高差小于2mm，左右偏差小于3mm，贮带仓活动小车轨道平直无变形，长度弯曲不超3mm，接头处高差小于2mm，左右偏差小于1mm，轮沿与轨道间隙小于5mm。
6）上下托辊齐全，无损坏，转动灵活，润滑良好，缓冲托辊胶皮磨损不得超过原厚度的1/3。

7）活动小车无变形，滚动轮转动灵活，四个滚轮与轨道接合应在同水平，高差小于2mm。
8）机头架必须固定牢固。

3.5.8  张紧绞车运转可靠，固定牢稳，钢丝绳排列整齐，无断丝，无破股，绳轮转动灵活，无缺边和裂纹；试运转后调整行程不小于全行程的1/2。
3.5.9  液压自动张紧装置能按要求自动调解胶带张力，运行灵活，不漏注液。

3.5.10  胶带卡接头平直，切口偏差不大于1mm，胶带卡排列均匀、紧固，损坏不超过二处，每处不超两卡，卡子孔眼无拉长现象，边缘未打卡宽度不超25mm，未打卡处用刀割56～60°斜角。胶带边沿的破裂长度不超过30mm，胶带中间破裂长度不超过50mm；胶带硫化胶接接头必须符合设备出厂技术文件和《机械设备安装工程及验收规范》的规定。

3.5.11  卸载滚筒处，承载段前必须安装清扫器，清扫器要固定牢、靠，刮板的清扫面应与胶皮接触部位平直，接触长度不低于85%；回转式清扫刷子的轴线应与滚筒平行，刷子应与胶带接触，其接触长度不应小于90%。

3.5.12  带式输送机与电动机应软连接。

3.5.13  机头处应有防灭火器材。

3.5.14  连续运输系统应具有连锁、闭锁控制装置，全线应有通信和信号装置。3.5.15  下运带式输送机应有阻尼或制动装置。

3.5.16  带式输送机系统宜采用无人值守集中综合智能控制方式。
3.6  液压泵站

3.6.1  泵体、泵箱不得有裂缝及开焊。

3.6.2  泵体要安装平稳，运行可靠，各部螺丝紧固齐全，零件完好无损，泵周围无杂物，卫生清洁。

3.6.3  液压泵和液箱必须固定牢靠，运转平稳。

3.6.4  泵壳必须严格清洗，不准有油垢、杂物。

3.6.5  丝堵、销轴齐全，各种接头及阀密封性能良好，不漏液，动作可靠。

3.6.6  卸载阀及安全阀调定压力符合设计要求，动作灵敏可靠。

3.6.7  液箱保持清洁，蓄能器压力不低于原设计20%。

3.6.8  油压表指示正常，不漏油，液压表不漏液，准确可靠，误差不超过±0.1MPa。
3.6.9  曲轴箱正常运转6h温度不高于75℃，油量适当，泵体温度不超过60℃。
3.6.10  柱塞密封良好，润滑系统完整，注油量适当。

3.6.11  液泵运转声音正常，无异常声音，胶管无明显振动，脉动正常。

3.6.12  电机运转声音正常，风叶、护罩齐全，保护装置齐全，符合防爆要求，温升不超规定。
3.6.13  液压泵站具有变频调速、智能控制功能。

3.6.14  液压设备、管路及辅件应合格，耐压等级选择符合要求。
3.7  移动变电站
3.7.1  移动变电站下井安装前要进行全面检查，发现问题及时处理，经检修的变电站要有出厂检修合格证、入井质量检验合格证、防爆合格证。

3.7.2  移动变电站应严格按《综采工作面设计说明》进行安装。

3.7.3  移动变电站安装平稳、运行可靠，各部螺丝紧固齐全，零件完好无损，周围无杂物，卫生清洁。

3.7.4  移动变电站的进出线嘴，接线后紧固件的紧固度以抽拉电缆不窜动为合格，线嘴压紧后应有余量，余量不小于1mm。

3.7.5  移动变电接地系统完整合格，仪表窗口指示准确，玻璃无破损，表面清晰。

3.7.6  移动变电站高压开关必须实现开盖闭锁和急停。

